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“华中”与“FANUC”数控系统“G76”指令使用的异同
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摘　要 :　以编程示例的方式 ,对国产的武汉“华中”数控系统与日本“FANUC”数控系统的螺纹切

削复合循环指令 G76进行对比 ,明确二者之间的区别与联系 ,避免使用时出现错误.



图 1　待加工外螺纹

图 2　待加工内螺纹




